
Dirigido a: Personal involucrado directamente a las actividades de plani�cación y asegura-
miento de la calidad, nuevos productos, ingeniería de procesos / manufactura.

• Propósito y alcance del AMFE de proceso
• Interacción entre DFMEA y PFMEA
• Modelo AMFE
• Definiciones y revisión de conceptos
• ¿Quién es el cliente?
• Severidad, Ocurrencia y Detección
• NPR vs SOD
• Práctica real de creación de un PFMEA
• Control Plan
• Propósito y Alcance
• Técnicas de evaluación
• Tamaño de muestra y frecuencia
• Métodos de control
• Planes de reacción 

Contenido programático:

El objetivo es que los participantes sean capaces de implementar, auditar y entender la correcta 
ejecución de AMFE (FMEA) en cualquier tipo de industria.

Requisitos: N/A

Modalidad: Presencial in company

Duración: 1,5 días (Una jornada y media o sea 12 horas)

Sin nuestra expresa autorización, queda terminantemente prohibida la reproducción total ó parcial de este documento, así como su uso indebido y/o su exhibición ocomunicación a terceros. 
De los infractores se exigirá el correspondiente resarcimiento de daños y perjuicios.

FMEA (AMFE)                  Código: P-016
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